特殊过程确认记录

	特殊过程名称
	蒸压养护
	确认日期
	20253.1.10

	主持人
	蔡爱玉
	参加人员
	生产部相关人员

	确认过程介绍
	一、确认工艺参数，进行评审，生产部经理批准执行。

	人员要求
	岗位人员经培训考核，合格上岗，技术能满足生产要求。

	设备要求
	生产能力与生产工艺参数控制正常，产品质量符合要求，确定该设备能力符合生产和产品要求。

	其他要求
	生产过程严格按照“蒸压养护作业指导书”操作，并做好生产及过程记录。

	试验参数记录
	首先真空泵对蒸压釜抽真空到0.04MPa（约 0.5-1h），接着打开蒸汽管道阀门使蒸压釜内压力达到1.2MPa、温度195℃（升压过程约需2h），恒温恒压（1.2MPa，190℃）5.5h后打开放气阀（放气约需1h），由此完成蒸压养护过程。

	结果比较
	上面实验过程参数所生产的产品效果最为理想。

	确认结论
	符合产品要求。

           签名：蔡爱玉            日期：2025.1.10.

	审批意见
	同意。
签名：黄锦旭              日期：2025.1.12.

	随附资料
	


